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@ Wasserverdunnbare Beschichtung fur Dampferzeugende Gerate 

(5?) Die Beschichtung kann auf mcht vorbehandelten Ober- 
flachen wie Aluminiuin Druckguft-Dampfbugeleisensoh- 
len aufgetragen werden. 

Die Beschichtung ergibt nach dem Trocknen an der Luft 
einenfest haftenden aufterst resistenten Film geg en War- 
meschocks und ist temperaturbestandfg bis700°C. 
Die Beschichtung verhmdert den sogenannten "Leiten- 
frosf'-Effektj d. h. das Brodeln oder Tanzen eines Wasser- 
tropfens der auf eine hei&e Oberflache trifft und dabei 
nicht gleich in die Dampfnase ubergeht. 
Diese Art von Beschichtung en stnd bis heute losemittel* 
haltig mit den entsprechenden Nachteilen bzw. Auflagen 
(TA-Luft), GGVS bzw, mft ihren Gefahren (Potential) fur 
Mensch und Umwelt (brennbar). 
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Beschreibung 

Wasserverdtinnbare Beschichtung, die das Verdampfen 
von Wasser auf Alununium-DruckguR-Danipfbiigeleisen- 
sohlen verbessert bzw« dieses erst eriuoglicht. 5 

In die Kolloidale Kieselsaure werden wie im Palentan- 
spruch 2 aufgefiihrten Fiillstoffe (Bariumsulphat, Alumini- 
unisiticatsulphat, Magnesiumsilicalhydral) und der farbge- 
bende Besiandteil, (Pignienie) wie Titandioxyd oder Eisen- 
oxyde niittels gccigneter Dispegicrgerale (Dissolver) homo- 10 
gen verteilt (dispegiert). 

Wie im Patenlanspruch 2 beschrieben. kann 3-Glicidylox- 
ypropyl-Trimelhoxysilan vor oder nach der Dispegierung 
der FullstolTe, Pignienie in die Beschichtung eingertihrt 
werden, bzw. auch ats alleiniger Besiandteil als Haftvemiilt- 15 
ler (Primer) vcrwendel werden. 

Dieser Primer wird vor dern Aufbringen der Dampfkam- 
mer Bugelciscnbcschichtung auf den unvorbchandclicn Un- 
tergrund (Aluminiuni-DruckguG) aufgetragen und ennog- 
licht bzw. verbesseri danrit die einwandfreie Haftung der 20 
Beschichtung, wie im Paienanspruch 1 beschrieben, 

Diese Beschichtung gehort dem Gebiet Lacktechnik/ 
Lacke an. 

Um eine Haftung der Beschichtung (bisher losemitielhal- 
lig) auf den Alumi niuiii-DruckguB-Dariipfbugeleisensohlen 25 
zu erreichen, wurden diese bisher wie folgt vorbehandeli: 

- Waschen mil Sodalauge 

- Strahlen mit Korund oder Sand t mit anschlieBender 
Waschung mil Sodalauge, 30 

Bei beiden Vorbehandlungsmethoden muBten die Sohlen 
mit klarem Wasser naetigespult uud auschlieBend getracknet 
werden. 

Erst nach diesen Vbrbehandlung, konnten die Alumi- 
nium-DruckguB-Dampfbugeieisensohlen mit dem entspre- 
chenden Beschichtungsmaterial beschichtet werden. 

Angewendete Verfahren der Firma Rowenta, 

Warum beschichten? 

Wenn man etnen Wassertropfen auf eine heifte Herdplat te 40 
fallen laBt, geht dieser nicht in Wasserdampf uber, sondern 
tanzt. auf einer Darnpfschicht, welche sich unter dem Trop- 
fen befindel (oder gebildet hat). 

Dieser Effekt. ist bei Dampfbugeleisen nicht erwiinscht, 
weil beim Biigeln ein kraftiger Dainpfaustritt erwunscht ist 45 

Die aufgebrachte, fest haftende Beschichtung fordert. 
bzw, erniogLichi, daB das Wasser schnell und ohne "Prodeln" 
(Leiienfrost) in die Dampfphase ubergeht. 

Diese Vbrbehandlung der Aluminium-DruckguB-Danipf- 
biigeleisensohlen ist bis jetzt dahingehend notwendig, weil 50 
auf deren Oberflache noch Trennmittel vorhanden ist; 

Dieses wird beim Spritzvorgang (der Aluminiurn-Druck- 
guft-Dampfbugeleisensohlen) bei der Herstellung einge- 
setzL 

Das Trennmittel bewirkt, daB sich die Aluminium-Druck- 55 
guG-Dampfbugeleisensohlen schneller aus der Druckgufl- 
form entnehmen lassen und es keine "Festlaufer" gibl. Die- 
ses Trennmittel bewirkt, daB die bisherige Beschichtung 
ohne vorhergehende Vbrbehandlung auf der Oberflache 
nicht haftet 60 

Durch die Vbrbehandlung der Aluminium-DruckguB- 
Dainptbugeleisen sohlen entstehen hohe Kosten. 



diese mil. dem Trennmittel kontaminiert sind. 

- Kosten der Nach spu lung (Abwasser), 

~ Koslen fur die Troeknung nach der Spulung mil kla- 
rem Wasser 

- Hoher icchnischer Aufwand (Tauchbecken mil So- 
dalauge, Uberwachung Strahlen] auge), 

- Hoher logistischer Aufwand (Planung wann welche 
Teile vorbehandelt. werden niussen). 

- Keine kurzfrisiige Unistellung der Produkiion mog- 
lich, weit die Sohlen, die benotigl werden noch nicht 
vorbehandeli sind. 

- Auslaufende (icnehmigung das Waschwasser in die 
Kanalisaiion einzuleiten. 

- AHernativ iiitiBte ein Klarwerk gebaut werden und 
eine Genehmigung einer solchen Anlage ist Iraglich, 
wenn uberhaupt finanziell tragbar. 

Durch die in dem Trennmittel vorhandenen Substanzcn 
(Wachse, Silicone laut Herstellerangaben), wares dem An- 
wender bis hcute nicht moglich. trotz Vorbehandlung, was- 
serverdunnbare Sysleme einzusetzen, weil noch geringe 
Spuren dieser Substanz auf der zu beschichtenden Oberfla- 
che (Alumi niunt-DruckguB-Dampfbugeleisensohlcn) vor- 
handen sind. 

Diese Subslanzen haben eine sehr hohe Oberflachenspan- 
nung (wie frisch polierter Autolack) deshalb rindet keine 
Benetzung der Oberflache und somit auch keine Haftung 
statt (AbperlerTeki beim Regen auf dem frisch polierlem Au- 
tolack). 

So ntuBte der Anwender bis heute eine lose mil telhaltige 
Beschichtung einsetzen um die Produkti vital. Efftzienz und 
Quali tat der A luminium-DruckguB-Bugeleisen sohlen zu ge- 
wahrleisten. 



- Sodalauge. 

- Strahlmittcl (Korund Sand), 65 

- Entsorgung der Sodalauge, wenn sie stark ver- 
schmutzt. ist. 

- Entsorgung der Strahlniittel als Sondermull, weil 
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Beschreibung 
Rezepturen 
Lcgendc 

= Kolloidale Kieselsaure 
- Aluminiutnsilikathydral 
: Magnesiunisilikalhydrat 
; Bahumsuiphal 

= 3-Glycidyloxypropyl-Trimcthoxysilian 



= 100 GWT 



Nr, 1 



Nr. 2 



= 10GWT-99 GWT 
= 90GWT-1 GWT 
100 GWT 



Nr. 3 

= 10GWT-99 GWT 
= 90 GWT-1 GWT 
100 GWT 

Nr. 4 

= 10 GWT-99 GWT 
= 90 GTW-l GWT 
100 GWT 



Fur die Beschichtungsanlage ist kein Explosionsschuiz 
notwendig, da die Beschichlung nicht brennbar ist. 

AuBerdem muB das Farb^/Lacklager nicht nach den Bc- 
stimmungen der Verordnung fur brennbare Flussigkeilen 
5 ausgelegl sein. 

Patentanspruche 

1. Dampfkanmier Beschichlung fur dainpferzeugende 
10 Gerate wie Bugeleisen, Inhalalions-Reinigungs-Gc- 

rate, Luftbefeuchter usw,, dadurch gekcniizeichnct, 
daB die Beschichlung wasserverdunnbar isL und ohne 
Vorbehandlung des Untergrundes einen fcst haftenden 
einheit lichen Trockenfilin ergibt, der einc hohe Wider- 
15 standsfahigkeit gegen Warnieschocks hat und die Ver- 
dampfung von Wasser ohne Lei ten frosl ennoglichL 

2. Beschiclitung nach Patentanspruch 1 . 

3. Dadurch gckcnnzcichnct, dafl die Bcschichtung aus 
einer hoch reinen amorphen Kieselsaure in einer Kol- 

20 loidalen Losung in Wasser mit einem miuleren Teil- 
chendurchmesser von 7 nni bis 120 nm (Nanometer) 
besteht. 

4. Dadurch gekennzeichnet, daB die Kolloidale Kie- 
selsaure in mono- oder polydiperser Form vorliegen 

25 kann. 

5. Dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichlung aus 
Kolloidaler Kieselsaure und/oder nalurtich gewonne- 
nen oder synthetisch hergeslelllen Bariumsulphat be- 
steht, 

30 6. Dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichlung aus 
Kolloidaler Kieselsaure und/oder Aluminiumsilikathy- 
drat besteht. 

7. Dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichlung aus 
Kolloidaler Kieselsaure und/oder Magnesiumsilikathy- 

35 drat besteht. 

8. dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichlung aus 
Kolloidaler Kieselsaure und/oder 3-Glyciyloxypropyl- 
Trimethyoxysilan besteht. 



Alle weiieren Rezepturen ergeben sich aus den Abmi- 40 
schungen der Rezepturnummer zwei bis vier, welche in je- 
dem Prozentualen Anteil miteinander und untereinander 
mbglich sind. 

A Me daraus hervorgehenden Rezept uren konnen alleine 
oder in Abmischung mil 0,01 GWT-99,99 GWT Silan kom- 45 
binicrt werden. 

Vorleilhaft. als auch synergetische Effekle ergeben sich 
durch den Einsaiz des Beschichtungssystemes, insbesondere 
dadurch. daB keine Vorbehandlung der Aluminium-Druck- 
guB-Dampfbugeleisensohlen mehr notwendig ist 50 

Hs is! auch ohne Vorbehandlung eine einwandfreie Haf- 
tung des Beschichtungssystemes gegeben. 

Durch das Weg fallen der Vorbehandlung wird keine So- 
dalauge und kein Strahlmiltel (Korund/Sand) mehr benotigt. 
und muli damit auch nicht mehr entsorgl werden. 55 

Es besteht kein Abwasserprobleni mehr, da auch keine 
Nachspulung mehr notwendig ist. 

Die Sohlen konnen nun wie vom Hersteller angeliefert, 
vcrwendet. werden. Es ist keine Trocknung mit Warmluft 
mehr notwendig und soinit wird Energie gespart. GO 

Der Einsatz von wasserverdunnbaren Systemen ist nun 
moglich. 

Durch den Abbau der Vorbehandlung wird fur die Pro- 
duktion zusatzlich Platz geschaffen, da die ganze Beschich- 
tungsanlage kompaklcr wird. 65 

Die Ldsemiite Lemission wird sehr stark herabgesetzt, da 
nun wasserverdunnbare Beschichtungssyteme zum Einsatz 
kommen konnen (oder im Idealfall elenriniert). 



